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Eventi - Il Sole 24 Ore

L'avanguardia per l'isolamento

Sicurezza e qualita garantite dallazienda al cliente finale

omecer & leader affer-

mato nelle tecnologie di
isolamento per applicazioni
farmaceutiche, biotecnologi-
che, chimiche e alimentari,
con una forte propensione
allexport, tale da farne un
leader riconosciuto nel mer-
cato internazionale.
11 suo portfolio prodotti
ricopre varie applicazioni
standard, ma soprattutto so-
luzioni con un alto livello di
customizzazione grazie alle
specifiche competenze ma-
turate nel corso degli anni.
Il continuo aggiornamento
tecnologico e un'innata vo-
cazione nella ricerca di solu-
zioni che soddisfino le spe-
cifiche esigenze dei clienti,
contribuiscono a garantire la
sterilita del prodotto e la con-

Msti, isolatore
per test
di sterilita

temporanea sicurezza dello-
peratore in tutte le situazioni
ove questo sia richiesto.
Laddove sia predominante
il contenimento, Comecer
realizza isolatori per la mani-
polazione di principi o ecci-
pienti altamente attivi (Atex
dove richiesto), isolatori
per carico reattori, isolatori
multi-stadio per la sintesi
chimica o per operazioni di
laboratorio.

Per tutte le realizzazioni che
richiedono le procedure in
asepsi, Comecer realizza iso-
latori per test di sterilita e per
la formulazione di farmaci
sterili, isolatori o RABs inte-
grati a linee di riempimento

" liquidi o polveri, soluzioni

dedicate per le applicazio-
ni in medicina rigenerativa.

In questo campo sono stati
realizzati sistemi che con-
sentono di includere in clas-
se A espansione cellulare,
manipolazione, incubazione
ed eventuale riempimento e
di integrare opportuni stru-
menti per realizzare terapia
genica e processi di ingegne-
ria tissutale. : >
Si aggiungono poi soluzio-
ni rivolte alla continuita del
grado A farmaceutico: RABs,
carrelli a flusso laminare,
transfer hatches (con steri-
lizzazione a perossido dove
richiesto).

Obiettivo di Comecer & il
rispetto dei fondamentali re-
quisiti di sicurezza e qualita,
non solo internamente ma
soprattutto verso il cliente
finale.

Centrifuga integrata
per manipolazione biologica
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